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Станок для резки арматуры GIKS GQ40

Что это за модель и для каких задач

GQ40 — компактный электромеханический станок (трёхфазный, 380 В) для серийной и штучной холодной резки арматурной стали и сортового проката на стройплощадке и в арматурных цехах. Конструктив — электродвигатель с клиноремённой передачей, редуктор в масляной ванне и кривошипно-шатунный привод подвижного ножа. Предназначен для резки арматуры классов A-I (А240) до Ø40 мм и A-III (А400) до Ø32 мм, а также плоской/квадратной стали и уголка в пределах паспорта. Оснащён ножевым блоком с прямоугольными лезвиями, педалью муфты и механическим рычагом включения. 
Ключевые технические параметры

· Питание / мощность: 380 В, 3,0 кВт (двигатель Y100L-2, 2880 об/мин). 
· Производительность механизма: частота цикла 32 об/мин (типовая скоростная характеристика для класса GQ40). 
· Режущая способность: арматура Ø6–40 мм (≤ 450 МПа); для «усиленной» (A-III/низколег.) — до Ø32 мм. Допустимы: плоская сталь до 70×15 мм, квадрат 32×32 мм (Q235-A), уголок 50×50 мм — строго в пределах руководства. 
· Геометрия/масса: габариты 1190×680×450 мм, масса ≈310 кг 
· Транспортная информация : упаковка 1190×450×680 мм. 
Обоснование стоимости

1. Надёжный привод и редуктор. Редуктор в масляной ванне + механика кулисы рассчитаны на длительные циклы при низких оборотах — меньше чувствительность к пыли на стройплощадке vs абразивные/ручные резчики. 
2. Паспортное подтверждение диапазона материалов. В русскоязычном руководстве указаны допустимые профили (круг, полоса, квадрат, уголок) и таблица многопрутковой резки — снижает риск ошибок и брака. 
3. Сервисопригодность. Простая кинематика, доступ к ножевому блоку и муфте, регламент смазки 80W-90/85W-90 
Области применения

· Заготовительные посты на стройплощадке: нарезка стержней в размер, подготовка выпусков и закладных.

· Арматурные цеха ЖБИ: серийная резка Ø10–32 мм, нарезка полос/квадрата в пределах паспорта.

· Дорожное/гражданское строительство, мосты, ЖК-объекты — где требуется быстрый, повторяемый распил без искрообразования и охлаждающих жидкостей. 
Результат/ценность (количественно)

· Такт и штучная производительность. При паспортных 32 об/мин механизм совершает до ≈32 резов/мин (1 цикл = 1 рез) при Ø до ~16–20 мм; на крупных диаметрах операторский такт растёт из-за укладки/позиционирования. Реалистично для Ø12–16 мм: 15–25 рез/мин (900–1500 рез/ч) на потоке; для Ø25–32 мм: ориентир 6–12 рез/мин. 

· Качество торца. Ножевой рез без искры/заусенца, стабильная перпендикулярность при корректной регулировке зазора — меньше доработки кромок. 
· Компактность и энергопотребление. 3 кВт против 5–7 кВт у тяжёлых моделей — экономия электрической мощности на площадке при сопоставимой производительности до Ø32 мм. 
Сколько оборудования заменяет и экономия труда

· Заменяет: пост резки УШМ/отрезными пилами (искры, расход кругов) и часть операций на гидроножницах (высокая стоимость, сложная логистика).

· Экономия времени: по Ø10–16 мм — в 3–6 раз быстрее, чем УШМ (2–5 рез/мин с раскройкой и сменой кругов) и стабильнее по качеству торца.

· По штату: 1 оператор на GQ40 закрывает объём, который обычно требует 2 рабочих на ручных резчиках (оператор + помощник), при этом снижается утомляемость и риск травм/искр. 

На сколько легко обучить персонал

Органы управления предельно просты: педаль муфты, механический рычаг/кнопка привода, аварийный «грибок». Достаточно 1–2 часов инструктажа (охрана труда, проверка зазора ножей, контроль смазки) + 1 смена под наставником для уверенной работы по картам реза и таблицам многопрутковой резки из руководства. 
Конструкция и комплектация

· Режущий узел: подвижный/неподвижный нож, прямоугольные лезвия с перестановкой граней; регулировка зазора.

· Привод: электродвигатель → клиновой ремень → редуктор в масляной ванне → кривошипно-шатунный механизм.

· Управление: педаль муфты, механическое включение хода; транспортировочные ролики.

· Поставка: станок, комплект ножей, педаль, руководство, 
Эксплуатация, расходники и сервис

· Перед началом смены: проверка заземления/направления вращения, крепежа ножей (свободный ход 0,2–0,5 мм), уровня масла в редукторе, пробный прогон 10 мин на холостых. 
· Смазка/масла: редуктор — трансмиссионное масло 80W-90/85W-90, объём ~7,5 л; поддерживать уровень выше метки. Эксплуатация «на сухую» запрещена. Регламент — контроль уровня, плановая замена (указана в руководстве). 
· Рекомендации по резу: использовать среднюю/нижнюю часть лезвия, своевременно переставлять/менять ножи; многопрутковая резка — только по таблице допустимых пакетов. 
· Типовой расходник: комплект прямоугольных ножей GQ40, клиновые ремни, масло редуктора. 

Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)

· Модель: GIKS GQ40 (электромеханический резчик арматуры).

· Питание / мощность: 380 В / 3,0 кВт.

· Частота механизма: до 32 об/мин.

· Режущая способность: арматура A-I (А240) Ø6–40 мм; A-III (А400) до Ø32 мм; полоса до 70×15 мм, квадрат до 32×32 мм, уголок до 50×50 мм (по руководству).

· Габариты / масса: 1190×680×450 мм / ≈310 кг.

· Привод/узлы: ремённый привод, редуктор в масляной ванне, ножевой блок с прямоугольными лезвиями, педаль муфты. 
Часто задаваемые вопросы

1) Можно ли резать несколько прутков сразу?
Да, но только в пределах таблицы многопрутковой резки из руководства (зависит от Ø и прочности). Превышение приведёт к перегрузке ремня/механизма. 
2) Как часто менять/переворачивать ножи?
По износу кромки; лезвия прямоугольные и допускают перестановку на новые грани. При работе преимущественно на Ø > 20 мм — осматривать чаще. 
3) Какое масло и сколько заливать в редуктор?
80W-90/85W-90, ~7,5 л, уровень — выше метки; перед запуском обязательно проверить/долить. 
4) Что даёт GQ40 по сравнению с УШМ/отрезной пилой?
В разы выше темп реза, нет искр/охлаждающей жидкости, стабильная перпендикулярность торца, ниже расход расходки (кругов), выше безопасность. 
5) Есть ли требования к направлению вращения?
Да — шкив должен вращаться по стрелке на кожухе ремня; неверное направление снижает усилие и ресурс.

Условия оплаты и поставки:
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.
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